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LWMS LASEROWY SYSTEM DO POMIARU
KOt TABORU

Laserowy system pomiarowy jest przeznaczony
dla zajezdni i pomiaréw kot przy maksymalnej
szybkosci 10 km/h. Parametry geometrii kot sa
okreslane na podstawie odtworzonych profili
biezni két. Mierzone parametry geometrii kot
obejmuja caty profil bieznikota, wysokos¢ obrzeza
Ow, grubosc¢ obrzeza Og, nachylenie profilu gR,
srednice kota D i odlegtos¢ Az powierzchni
czotowych két. Mierzone moga byc kota pojazdow
kolejowych lub tramwajowe - zgodnie z wymaga-
niami klienta.

System pomiarowy jest catkowicie autonomiczny

i bezdotykowy, dlatego nie ma zadnych zuzywa-
jacych sie czesci. Zastosowano rozwigzania
majace na celu zapewnienie wymaganych
warunkéw klimatycznych elementom systemu
pomiarowego, chroniace je przed zabrudzeniem
i uszkodzeniami mechanicznymi. System
pomiarowy przekazuje w czasie rzeczywistym
informacje na temat wad kot i moze by¢ opcjo-
nalnie wyposazony w system pomiaru predkosci
sktadu, wyswietlajacy jego wartosc. Wyniki
pomiarow moga byc¢ wykorzystywane przez
systemtokarkipodtorowe;.
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Opcjonalnie, mozliwe jest identyfikowanie poszczegdlnych wagondw po zamocowaniu na nich znacznikow
RF/ID, tym samym wszystkie wyniki pomiaréw moga byc¢ przypisane do poszczegolnych kot do dalszych analiz
i raportowania.

Mierzona wartosc i ich tolerancje:

Srednica kota: nowe / zuzyte - stosowane do uzgodnien

Przyktad wymiaréw mierzonych przez system pomiarowy
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System pomiarowy udostepnia petny profil biezni
kota, niezaleznie od potozenia kota w czasie
pomiaru, przez comanastepujace zalety:

Doktadnos$¢ pomiaru $rednicy kota +0.6 mm * widoczne sg wszystkie wady profilu i rodzaje
Doktadno$¢ pomiaru wysokosci obrzezakota ~ £0.2 mm Zuzg{flab_n@ PETVm przekroju poprzecznym
Dokfadnos$¢ pomiaru szerokosci kota +0.2 mm profiiubieznikora

Doktadnos$¢ pomiaru odlegto$ci wewnetrznych
ptaszczyzn kot

Doktadno$¢ odwzorowania profilu obrzeza kota +0.2 mm
Doktadno$¢ pomiaru gradientu profilu +0.3 mm

e wszystkie parametry zuzycia profilu sg wyzna-

#0.3mm czane w petni zgodnie z ich definicjami

geometrycznymi, srednica kota jest wyzna-
Czana na wymaganej ptaszczyznie wzgledem
powierzchniczotowejkota.

Wyniki pomiarow moga by¢ analizowane i przechowywane w bazie danych dla oceny postepu zuzycia kot.
Oprogramowanie systemu ostrzega o przekroczeniu dopuszczalnego zuzycia aktualnie mierzonego zestawu
kotowego. W odpowiedniej analizie bierze sie pod uwage historie kazdego kota i mozna na jej podstawie
podejmowac decyzje o koniecznosci jego reprofilowania, przy czym wyniki pomiaru mogg by¢ bezposrednio
przekazywane dotokarkipodtorowe;.

Zmiana Og w czasie
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\ Przyktad okna interfejsu uzytkownika
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Wyniki pomiaru wygenerowane przez system moga by¢ wykorzystane do doboru parametrow obrébki na
tokarce podtorowej, cozwieksza znacznie jejwydajnos¢iumozliwia obrobke do 24 két nazmiane (8 godzin).
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Przykad wykorzystania wynikéw pomiarow do Porownanie wynikow pomiarow optycznych
planowania obrébki na tokarce podtorowej kota Z pomiarami uzyskanymi metoda kontaktowa
tramwajowego. kota tramwajowego.
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Laserowe stanowisko pomiarowe: powtarzalnosc
6 pomiardéw kota i réznice z wynikami pomiardow
przyrzadem recznym.
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